3M" Scotch-Weld EPX

Dwusktadnikowe kleje strukturalne i dozowniki

3M Innovation



Dwuskfadnikowe kleje strukturalne w systemie EPX

Kleje przemystowe 3M opracowane zostaty z mysla o stosowaniu ich wszedzie tam, gdzie wymagane jest bardzo mocne, strukturalne potaczenie.
Potaczenie prawidiowo wykonane klejem strukturalnym ma wytrzymatos¢ poréwnywalna z wytrzymatoscia materiatow tworzacych strukture tego
potaczenia.

System EPX (exact proportional
mixing) zapewnia szybkie, czyste,
skuteczne, precyzyjne mieszanie
sktadnikéw i tatwe dozowanie kleju.
System EPX skfada sie z:

wytrzymato$¢ strukturalng na réznych materiatach, np. metalach, szkle,
ceramice, drewnie, tworzywach sztucznych, elastomerach, itp.

Kleje o wysokich parametrach do specjalistycznych zastosowan:

o szczegolnie wysoka trwato$é i wytrzymato$¢ (kleje serii 400),
e odporno$¢ na wysokie temperatury (DP 490, DP 760),

e dozownika recznego lub

pneumatycznego, o klejenie tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej,
o dwuskfadnikowych klejow pakowanych w dwukomorowe kartusze, takich jak polipropylen i polietylen (PE) (DP 8005, DP 8010),
e specjalnych dysz mieszajgcych zapewniajgcych doktadne mieszanie e szybkie osigganie wytrzymatosci manipulacyjnej
sktadnikdw. (DP 801, DP 810, DP 105),
e przezroczysta spoina przy odpornosci na promieniowanie UV
Klej moze by¢ nanoszony punktowo lub pasmowo. Dozowanie, (DP 610),
mieszanie i nakladanie w jednym cyklu pracy zapewnia statg, wysokg o zalewanie elementow (np. w elektronice) (DP 270, DP 105)

jakos¢ potaczenia. Kleje strukturalne 3M Scotch-Weld EPX osiagaja

Charakterystyka klejow

Symbol (numer) produktu Opis
Typ kleju

B KLEJE EPOKSYDOWE

DP 100 Do metali, szkta, ceramiki i innych materiatdw. Duza wytrzymato$¢ na $cinanie przy obcigzeniu statycznym. Bardzo szybko wiazacy.
sztywny Bardzo ptynny - dobrze nadaje sie takze do zalewania. Znajduje sie na liscie produktow certyfikowanych przez UL (USA).
DP 105 Szczegdinie do faczenia materiatdw o réznym, wysokim wspétczynniku rozszerzalno$ci objetosciowej.
bardzo elastyczny Bardzo wytrzymaly. Bardzo ptynny - dobrze nadaje sie takze do zalewania elementéw elektronicznych.
DP 110 Doskonaty do metali i tworzyw sztucznych oraz do obcigzen statycznych i dynamicznych.
wzmocniony
DP 125 Doskonaty do tworzyw sztucznych i metali, tam gdzie wymagana jest elastycznosci i wytrzymato$ci spoiny na odrywanie.
elastyczny Pozostate parametry takie jak DP 190, ale krétsza trwatos¢ uzytkowa po zmieszaniu.
DP 190 Doskonaty do taczenia tworzyw sztucznych oraz niektdrych rodzajéw gumy, jak réwniez metali, gdy wymagana jest elastycznosci
elastyczny i wytrzymatosci spoiny na odrywanie. Znajduje sie na liscie produktow certyfikowanych przez UL.
DP 270 Doskonaly do zastosowar w elektronice - do zalewania, zabezpieczania i uszczehniania. Nie powoduje koroziji miedzi; minimalna reakcja egzotermiczna (wytwarzanie sie ciepfa)
plynny oraz kurczenia sie (dlatego nadaje sie takze do faczenia elementdw optycznych, np. soczewek). Znajduje sie naliscie produktow certyfikowanych przez UL.
DP 410 Bardzo trwaty przy obcigzeniach statycznych i dynamicznych. Wysoka odporno$¢ na uderzenia.
wzmocniony Bardzo duza wytrzymato$¢ i odpornos¢ na starzenie. Bardzo szybko wigzacy.
DP 460 Parametry takie jak DP 410, ale diuzsza trwato$¢ uzytkowa po zmieszaniu.
wzmocniony Znajduje sie na liscie produktéw certyfikowanych przez UL.
DP 490 Parametry takie jak DP 410, oraz wysoka odporno$¢ na dziatanie temperatury (120°C).
wzmocniony Tiksotropowy, nie sptywa po powierzchniach pionowych.
DP 760 Szczegdlnie nadaje sie do zastosowan gdzie wymagana jest bardzo wysoka odporno$é na dziatanie temperatury (230°C).
sztywny
KLEJE POLIURETANOWE
DP 609 Szczegodlnie nadaje sie do tworzyw sztucznych oraz drewna. Duza wytrzymato$ci spoiny na odrywanie.
elastyczny Wysoka lepkos¢ (konsystencija) i elastycznose¢.
DP 610 Parametry takie jak DP 609, ale przezroczysty, odporny na promieniowanie UV,
elastyczny do zastosowan gdzie wymagana jest przezroczystosé i dobry efekt wizualny. Ptynny.
KLEJE AKRYLOWE
DP 801 Bardzo dobrze nadaje sie do tworzyw sztucznych, elastomeréw i metali. Duza odporno$¢ na uderzenia.
wzmocniony i elastyczny Nadaje sie do obciazen statycznych i dynamicznych. Bardzo krétka trwato$¢ uzytkowa po zmieszaniu.
DP 810 Parametry takie jak DP 801, ale diuzsza trwato$¢ uzytkowa po zmieszaniu. Praktycznie bez zapachu.
wzmocniony
DP 8005 Nowy, innowacyjny produkt przeznaczony do faczenia tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej (PE, PP) ze sobg lub z
wzmocniony innymi materiatami, bez koniecznosci specjalnego przygotowania powierzchni przed klejeniem (aktywacii).
DP 8010 Parametry jak DP 8005, ale dtuzsza trwato$¢ uzytkowa po zmieszaniu - 10 minut.

wzmocniony



Podziat ze wzgledu na cechy

Kleje sztywne do zastosowan z obcigzeniem statycznym oraz przy
wymaganej wysokiej wytrzymatosci na $cinanie (DP 270, DP 760)

Kleje elastyczne do zastosowan z obcigzeniami dynamicznymi i

udarowymi (DP 105, DP 190, DP 609, DP 610)

Kleje wzmocnione, ktore tacza w sobie korzystne cechy klejow sztywnych 1
i elastycznych, tzn. cechuijg sie duzg wytrzymatoscia spoiny na odrywanie,
wysoka wytrzymatoscig na $cinanie oraz duzg odpornoscig na uderzenia

(DP 110, DP 410, DP 460, DP 490, DP 801, DP 810)

Terminologia

Trwato$¢ uzytkowa po zmieszaniu - czas, w ktérym klej moze by¢ uzyty po
zmieszaniu skfadnikdw, bez wptywu na uzyskang wytrzymato$¢ potaczenia.

Czas do uzyskania wytrzymatosci manipulacyjnej - czas potrzebny do

-

produkcji). Uzalezniony od rodzaju klejonych materiatow, temperatury,

wilgotnosci.

Klej strukturalny - Klej o wytrzymatosci na $cinanie powyzej 7MPa w

uzyskania wytrzymatosci potaczenia pozwalajgcej na zdjecie zaciskow i temperaturze 240C.
manipulowanie sklejonym elementem (przekazanie do kolejnego etapu
Nr produktu Kolor Proporcie  Trwalo$¢ uzytkowa  Czas do uzyskania Lepkosc/ Wytrzymatos$¢ na
mieszania PO zmieszaniu (min) wytrzymatosci Konsystencja  $cinanie (Aluminium, MPa)
(B:A) manipulacyjnej 55C +23C +80C
B KLEJE EPOKSYDOWE
DP100  przezroczysty 1:1 3do 5 min 15 min ptynny 6 9 2
DP105  przezroczysty 11 4 do 5 min 20 min ptynny 24 14 2
DP 110 potprzezroczysty 1:1 8 do 10 min 20 min potptynny 14 18 1
lub szary (kontrolowany wyptyw)
DP 125 szary 1:1 25 min 2 do 3 godz. potptynny 24 24 3
(kontrolowany wyptyw)
DP 190 szary 1:1 90 min 4 do 6 godz. potptynny 11 18 3
(kontrolowany wyptyw)
DP 270  przezroczysty 11 60 do 70 min 4 do 6 godz. bardzoptynny 8 17 2
lub czarny
DP 410 zblizony 2:1 8 do 10 min 30 min tiksotropowy 29 34 8
do biatego
DP 460 zblizony 2:1 60 min 4 do 6 godz. potptlynny 31 31 5
do biatego (kontrolowany wyptyw)
DP 490 czarny 2:1 180 min 4 godz. tiksotropowy 24 30 12
DP 760 biaty 2:1 45 do 60 min 4 10 6 godz. tiksotropowy 20 29 24
KLEJE POLIURETANOWE
DP 609 zblizony 1:1 7 min 45 min gesty 17 14 2
do biatego
DP 610 bardzo 11 10 min 2 godz. ptynny 34 23 3
przezroczysty
KLEJE AKRYLOWE
DP 801 Zielony 1:1 1.do 2 min 7 min. gesty 19 13 2
DP 810 zielony 1:1 8 min 10 do 15 min gesty 8§ 30 3
DP 8005 biaty 10:1 2 do 3 min 90 min ptynny 12 6* 2*
DP 8010 biaty 10:1 10 min 120 min tiksotropowy  6* 10* 2*

* na polipropylenie

** na polietylenie (HDPE)

Wytrzymalo$¢ na
odrywanie
(Aluminium, N/cm)
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Wyboér wstepny klejéw EPX

MPa

Trwatos¢ uzytkowa po zmieszaniu a czas do uzyskania wytrzymatosci manipulacyjnej

Klej
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Naprezenie rozciagajace

Naprezenie Scinajace

Jedna z gtéwnych korzysci ptynacych z korzystania z kleju jest to,
Ze utrzymuje on potaczone elementy razem, przeciwstawiajac sie
naprezeniom, ktore “probuja” je rozdzielié.

Naprezenie rozciggajace jest wywierane na catej powierzchni
potaczenia, dziata w linii prostej, w kierunku prostopadtym do
spoiny klejowej.

Naprezenie $cinajace dziata wzdtuz spoiny klejowej. Wywierana
sita zmusza potgczone materiaty do $lizgania sie jeden na drugim.
Naprezenie rozdzielajace skupia sie na jednej krawedzi i dziata
sitg podwazajgca na spoine.

Naprezenie odrywajace koncentruje sie wzdtuz waskiej linii na
krawedzi spoiny. Powierzchnia odrywana jest elastyczna.

W potaczeniach klejonych mamy najczesciej do czynienia z
kombinacja réznych naprezen.
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Korzysci ptynace ze stosowania klejow

Kleje strukturalne 3M Scotch-Weld™ EPX sg szeroko stosowane nie tylko w montazu produktéw, tam gdzie wymagane sg wysokie parametry
wytrzymatosciowe, ale tez do uszczelniania i zalewania elementdw w branzy elektrycznej i elektronicznej.

Kleje strukturalne EPX oferuja wiele znaczacych korzysci, przy niskich naktadach finansowych:

® redukcja kosztow taczenia réznych materiatow przy takich samych lub lepszych parametrach spoiny,

® climinacja konieczno$ci dodatkowej operacji uszczelniania lub wykafczania spoiny pozwala oszczedzi¢ czas i pienigdze,
o uzyskanie silniejszych i sztywniejszych konstrukciji dzieki lepszemu rozktadowi naprezen,

e faczenie roznorodnych materiatow, ktdrych nie mozna potaczy¢ za pomoca metod tradycyjnych.

Klejenie elementow siedzisk (np. w autobusach) Klejenie magnesow do stalowych wirnikdw.
wykonanych z ABS.

Klejenie elementéw ram rowerowych (potgczenie rurowe). Zabezpeczanie ukfadéw scalonych przed ingerencjg Przyklejanie elementdw (PU) do tablicy rozdzielczej (PP)
0s6b niepowotanych. w samochodzie.

Instrukcja obstugi

System dwuskfadnikowych klejow strukturalnych EPX jest gotowy do uzytku i zastosowania po wykonaniu czterech,

prostych czynnosci:

[ I
I y

Wsurn kartusz do dozownika Odkrec koricowke kartusza i zamocujna  Pociagnij za spust aby rozpoczaé Naktadaj - doktadnie, fatwo i czysto.
i zamknij blokade. nim dysze mieszajaca. nakladanie kleju - skfadniki sg
Jjednoczesnie mieszane i nanoszone.



Sprzet
Na system klejacy 3M Scotch-Weld EPX sktadaja sie nastepujace elementy:

Aplikatory

Wszystkie aplikatory zostaty zaprojektowane w sposdb ergonomiczny tak, aby zminimalizowa¢ zmeczenie i zapewni¢ maksymalnie tatwa prace, szczegolnie
w przypadku zastosowar w migjscach trudnodostepnych. Aplikatory do kartuszy o pojemnosci 38ml i 50ml wystepuja w wersji recznej i pneumatycznej. Do
kartuszy o pojemnosci 265ml i 400ml przeznaczone sg aplikatory pneumatyczne. Wybér aplikatora recznego czy pneumatycznego oraz pojemnika 50 ml lub
400 ml zalezy od wymaganej wydajnosci dla danego zastosowania.

Aplikator pneumatyczny

Zasilany sprezonym powietrzem, pozwala na precyzyjne dozowanie potrzebnej ilosci kleju w sposob ciggty.
Aplikator reczny

Aplikator reczny to lekkie, niezawodne narzedzie nie wymagajace szczegolnych zabiegdw konserwacyjnych.
Nadaje se do zastosowan na matg skale na wielu stanowiskach roboczych.

Dysze mieszajgce
Klej jest wyciskany poprzez dysze mieszajaca, ktéra zapewnia doktadne mieszanie obydwu sktadnikdw.
Poprzez obciecie koncowki dyszy mieszajacej, mozna naktada¢ pasmo kleju o potrzebnej $rednicy.

Aplikatory EPX Akcesoria EPX

0 Aplikator reczny EPX Tiok dla aplikatora recznego EPX
komplet z ttokiem do klejow o proporcjach mieszania 1:1/2:1, Typ 1:1/2:1 dla wszystkich kartuszy 50 ml
na kartusze 50 ml; Typ 10:1 dla kleju DP 8005, DP 8010, kartusze 38 ml
do kleju o proporcjach mieszania 10:1 (kartusze 38 mi) Dysze mieszajace EPX dla matych pojemnikéw
potrzebny jest tok 10:1. Dysza “quadro” dla pojemnikéw 50 ml
Aplikator pneumatyczny EPX (oprécz DP 801, DP 810, DP 8005, DP 8010)
do kartuszy 50 ml, 1:1i2:1 Dysza krétka, dtugosci 60 mm dla DP 801, DP 810
9 Aplikator pneumatyczny EPX 8501 Typ dla DP 8005, DP 8010, 38 ml
do kartuszy 400 ml, 1:11i2:1 Dysze mieszajace EPX dla duzych kartuszy
Aplikator pneumatyczny EPX (bez zdjecia) Typ dla wszystkich kartuszy 400 ml
do kartuszy 265 ml 10:1 Typ dla DP 8005, DP 8010, kartusz 265 ml

Q0 © O ©O

Uwaga:
Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszace sig do
produktow firmy 3M oparte sg na testach, ktdre oceniamy jako wiarygodne; ze

wzgledu jednak na réznorodnos¢ materiatéw, podtoZy i odmiennych warunkéw
pracy nie mozemy zagwarantowac catkowitej skutecznosci aplikacji.
Uzytkownik ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za decyzje, czy dany produkt

m Jjest odpowiedni do zastosowania przy konkretnej aplikacji oraz za jej wykonanie.

3M Poland Sp. z o.o0. )

Dzial Tasm Autoryzowany Dystrybutor:

i Klejow Przemystowych

Al. Katowicka 117 Oddziat w Katowicach Oddziat w Gdarisku

05-830 Nadarzyn ul. Sowiriskiego 46 ul. Spichrzowa 21

tel. (0-prefiks-22) 739.61.35 40-018 Katowice 80-750 Gdarisk

fax (0-prefiks-22) 739.60.05  tel. (0-prefiks-32) 609.11.50  tel. (0-prefiks-58) 300.93.20
http:// www.3m.pl/tasmyikleje ~ fax (0-prefiks-32) 353.86.80  fax (0-prefiks-58) 300.93.30

e-mail: tasmylkle] e@3m.pl EPX oraz 3M s3 zastrzezonym znakami handlowymi firmy 3M.
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