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KONTAKT
CHEMIE -« ZINK 62

By CRC Industries

ZINK 62

Ochrona przed rdzq.

1. OGOLNY OPIS PRODUKTU
Powtoka epoksydowo-estrowa z duzqg zawarto$cig cynku, zapewniajgca galwaniczng
ochrone antykorozyjnq powierzchni stalowych.
ZINK 62 tworzy aktywnq galwaniczng powtoke antykorozyjng. Metalowa powtoka
proszkowa dziata jak ,powtoka protektorowa”. Cynk jest powoli przeksztatcany przez
media agresywne w nierozpuszczalng w wodzie powtoke z tlenku cynku; proces ten oraz
powstajgca w ten sposbb powtoka chronig materiat bazowy przed dalszym niszczeniem.
Zink 62 zachowuje aktywno$¢ nawet w przypadku peknieé w powtoce lakierowe.

2. WLASCIWOSCI
Nietypowy stosunek spoiwa do wysokiej czystosci cynku skutkuje potgczeniem duzej
wytrzymatosci mechanicznej i dtugotrwatych witasciwosci antykorozyjnych, nawet w
przypadku uszkodzenia powtoki. Zink 62 nie zawiera rozpuszczalnikbw chlorowanych ani
organicznych, a takze jest wolny od otowiu i chromianéw. Powierzchnie pokryte
preparatem Zink 62 mozna z tatwosciq spawac elektrycznie i ponownie powlekag.

3. ZASTOSOWANIA
KONTAKT CHEMIE Zink 62 stosuje sig jako farbe ochronng w przypadku konstrukcji
stalowych, w szczegblnosci do udoskonalania powierzchni ocynkowanych. Powierzchnie
pokryte preparatem KONTAKT CHEMIE Zink 62 mozna bez problemu spawac elektrycznie.
Produkt sprawdza sie wiec jako zabezpieczenie przed korozjg w przypadku czesci, ktére po
zamontowaniu stajg sie niedostepne.

4. WSKAZOWKI

e Przed uzyciem puszkq z aerozolem nalezy dobrze wstrzgsngg, tak aby byto stychaé
kulki mieszajqce. Nastgpnie wstrzgsac¢ przez kolejne 30 sekund.

e Usunqc¢ zabrudzenia i rdze przy uzyciu szczotki drucianej. Naktadaé na suche i
odttuszczone powierzchnie. Dwie cienkie powtoki natryskiwane w odstepie 15 minut
sprawdzajq sie lepiej niz jedna gruba powitoka. Optymalna grubosé powtoki wynosi
ok. 40 pm.

e Podczas aplikacji preparatu temperatura otoczenia powinna wynosi¢ co hajmniej
10°C. Temperatura powierzchni powinna z kolei wynosi¢ co najmniej 5°C.

e Pozakonhczeniu pracy puszke nalezy obréoci€ do gory dnem i rozpylag, az zacznie
wydobywac sie tylko propelent.
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ZINK 62
5. Dane techniczne produktu
Aerozol
Wyglqd: gtadka, matowoszara powtoka
Ciezar wtasciwy (w temp. 20°C): 1,45
Temperatura zaptonu (zamkniety pojemnik): < 0°C
Krycie (40 um suchej powtoki): od 0,2 do 0,4 m2/200 ml
Czas schniecia (sucho$¢ dotykowa): 40 minut
Czas utwardzania: 90% utwardzenia po 7 dniach w temp.23°C
Czysto$¢ pigmentu cynkowego: > 98,5%
Warunki aplikaciji
minimalna temperatura otoczenia: 10°C
minimalna temperatura powierzchni: 5°C; 3°C powyzej punktu rosy
maksymalna wilgotnos¢: 85% wilg. wzgl.
Wiasciwoséci suchej powtoki (40-60 pm)
Przyczepno$§¢ do stali (ASTM D 3359): Gt=0/1
Odporno$é na wysokie temperatury (4 godz.):200°C
Natrysk solny (ASTM B 117): 350 godz. (40 pm grubosci powtoki)
Twardo$é wedtug metody Persoza (po 24 godz.): 106 s
Twardoéé wedtug metody Persoza (po 1tygodniu.): 142's
Elastycznoéé (6 mm beben, wizualnie): ukohczony pomysinie

6. Opakowanie
Aerozol: 200 ml

Wszystkie stwierdzenia zawarte w niniejszej publikacji bazujg na doswiadczeniu serwisowym iflub
testach laboratoryjnych. Ze wzgledu na duzq réznorodnos€ sprzetu i warunkéw, a takze
nieprzewidywalne czynniki ludzkie, zalecamy testowanie naszych produktéw przed uzyciem w
warunkach faktycznego stosowania. Wszystkie informacje zostaty udostepnione w dobrej wierze, ale
nie ma mowy o jakiejkolwiek gwarancji wyrazonej lub domniemane;j.

Niniejsza karta techniczna moze podlegac¢ korektom ze wzgleddw legislacyjnych, dostgpnosci
elementdéw i nowo uzyskanych doswiadczeh. Ostatnia i wytgcznie aktualna wersja niniejszej karty
technicznej zostanie wystana do Pafstwa na zyczenie lub mozna znalez¢ jg na naszej stronie
internetowej: www.crcind.com.

Zalecamy Pafstwu zarejestrowanie swojego produktu na tej stronie internetowej, aby w przysztosci
uzyskiwaé automatycznie wszystkie zaktualizowane wersje.

Wersja: 41
Data: 6 listopada 2021 r.
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