Tasmy akrylowe 3M™ VHB™

Przygotowanie powierzchni i naktadanie tasmy

Aby uzyskac¢ optymalng jakoS$¢ polaczenia,
Taczone powierzchnie musza by¢ czyste, suche
i jednorodne (wolne od luznych czastek, takich
jak np. talk na wyrobach gumowych lub wiékna
w przypadku klejenia drewna, itp.). Typowym
preparatem do czyszczenia powierzchni przed
klejeniem jest mieszanina alkoholu izopro-
pylowego i wody destylowanej. Jesli przy-
gotowywana powierzchnia zanieczyszczona
jest olejami lub smarami, konieczne moze
si¢ okaza¢ wstepne odtluszczenie odpowied- -

nim rozpuszczalnikiem np. acetonem. (Przy

stosowaniu rozpuszczalnikéw nalezy poste-

powaé zgodnie z zaleceniami producentow “Krok C:

i przestrzega¢ przepiséw BHP). (Krok A i B). Docisng¢ tasme

Krok A:

rozpuszczalnikiem

Zmy¢ powierzchnie

Krok B:
Wytrze¢ do sucha

zapewnia lepszy kontakt taSmy z klejo-
ng powierzchnig, a tym samym zwieksza
wytrzymato$¢ potaczenia. Aby uzyskad
odpowiedni docisk, mozna uzy¢ watka
recznego, a w trudniejszych przypadkach
mechanicznego urzadzenia dociskowego
(typu prasa). (Krok C i D).

Wytrzymato$¢ pofaczenia wzrasta w miarg
wplywania taSmy w nieréwnos$ci powierzch-
ni. W temperaturze pokojowej 50%
wytrzymatodci potaczenia osiggane jest po
ok. 20 minutach, 80% po 2 godzinach, a 100%
po uptywie 72 godzin. Mozliwe jest przy-
spieszenie osiggniecia maksymalnej wytrzy-
matosci potaczenia poprzez oddziatywanie

do powierzchni klejonej .o p. podwyzszong temperaturg (np. 70°C przez
Polgczy¢ obie powierzchnie 1 godzing). Umozliwi to szybsze wplywanie
i docisngc np. watkiem taSmy w nieréwnosci powierzchni.

Wytrzymato$¢ potaczenia zalezy od rzeczy-
wistej powierzchni klejenia. Doktadny docisk

Zalecenia:

1. Optymalna temperatura przy naktadaniu taSm

to od +21°C do +38°C.

Minimalna dopuszczalna temperatura przy naktadaniu ta$m

Wynosi:

10°C — dla taSm 9460, 9469, 9473, 4611, 4613, 4646, 4655,
4905, 4910, 4915, 4918, 5925, 5952, 5962

15°C - dla taSm 4936, 4941, 4956, 4991, 4919, 4947, 4979

okoto 0°C — dla tasm 4943, 4957

W przypadku, gdy temperatura aplikacji taSmy jest nizsza niz

wyzej wskazane (dotyczy zaréwno temperatury otoczenia,

jak 1 temperatury faczonych elementéw oraz samej tasmy),

wilasnosci ptynigcia taSmy mogg by¢ ograniczone, co spowo-

duje obnizenie wytrzymatoSci potaczenia. Potaczenie wyko-

Doradztwo techniczne

nane ta§ma natozong odpowiednio i w zalecanych warunkach,

pracuje poprawnie takze w niskich temperaturach.

Aby zapewni¢ poprawng aplikacje taSm 4943 i 4957 nalezy

upewni¢ sie, ze powierzchnie przeznaczone do klejenia sg

suche i nie zawilgocone (na skutek kondensacji pary wodnej).

2. Przed wykonaniem pofaczenia niektérych materiatléw

moze zaistnie¢ potrzeba uszczelnienia lub pokrycia faczonych

powierzchni lakierem podktadowym. Dotyczy to:

a. materiatéw bardzo porowatych (np. betonu) lub widknistych
(np. drewna), o luZnych czasteczkach na powierzchni.

b. miedzi, brazu, mickkiego PCW (aby zapobiec reakcji kleju
z powierzchnig),

c. szkta, gdy potfaczenie przeznaczone jest do pracy w §rodo-
wisku wilgotnym,

d. niektérych tworzyw sztucznych, kompozytéw, powlok
lakierniczych.

Technologia 3M™ VHB™ to nie tylko produkt, to réwniez profesjonalne wsparcie handlowe i techniczne. Nie ma taSm uniwer-
salnych, do wszystkich materialéw, dlatego tak wazny jest wybor odpowiedniej taSmy 3M™ VHB™. Dobdr optymalnego sposobu
potaczenia wigze sie z rozwigzaniem okreSlonego problemu technologicznego. Naszym klientom oferujemy konsultacje Inzynieréw
Serwisu Technicznego, ktérzy nie tylko dobiorg rozwigzanie i przetestujg je w laboratorium wyposazonym w urzadzenia niezbedne
do przeprowadzenia testow, ale tez pomoga we wdrozeniu rozwigzania do produkcji.

Uwaga: Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszace sig do produktow firmy 3M oparte sg na testach, ktére oceniamy jako wiary-
godne; ze wzgledu jednak na réznorodnos¢ materiatéw, podtozy i odmiennych warunkéw pracy nie mozemy zagwarantowac catkowitej skutecznosci
aplikaciji. Uzytkownik ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za decyzje, czy dany produkt jest odpowiedni do zastosowania przy konkretnej aplikacji oraz

za jej wykonanie.

Uwaga: Wszelkie sprawy sporne dotyczace odpowiedzialnosci za ten produkt regulujg warunki sprzedazy Sprzedajgcego, zgodnie z ogélnie obowigzu-

jacymi przepisami prawnymi, w szczegdlnosci przepisami KC.
W przypadku dodatkowych pytan prosimy o bezposredni kontakt:

VHB i 3M sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy 3M.

Poland Sp. z 0.0.
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