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NSCP (Nickel Screening Compound - Plus)
NIKLOWY PREPARAT EKRANUJACY

NSCP zawiera drobnoziarnisty nikiel w ciektym nosniku w postaci lakieru akrylowego. NSCP
tworzy po osadzeniu przewodzaca elektrycznie powtoke efektywnie ekranujaca przed
zaktéceniami elektromagnetycznymi. Powtoka niklowa ma dobrg przyczepnos$é do wielu
materiatow, uzywanych do wyrobu obuddw urzadzen elektronicznych i elektrycznych (np.
monitory, telefony komdérkowe, centrale telefoniczne itp.).

Wtasciwosci:

— Bardzo dobra opornos¢ powierzchniowa

— Doskonata adhezja do powierzchni wielu materiatéw, w tym ABS i wielu innych
tworzyw sztucznych

— Bardzo dobrze ttumi zaktécenia fal elektromagnetycznych

— Tworzy rwnomierng powtoke

— Szybko wysycha w temperaturze pokojowej

— Tworzy ciggtg warstwe ochronng na skomplikowanych ksztattach

— Eliminuje tadunki elektrostatyczne.

Zastosowanie

Ekranowanie urzgdzen przed zaktéceniami elektromagnetycznymi, poprzez naniesienie
ekranujacej powtoki niklowej od wewnetrznej strony obuddw urzadzen elektronicznych

Sposdb uzycia

— Aerozol przed uzyciem wstrzasnac (ok. 2 min.)

— Powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu, ttuszczu i innych zanieczyszczen. Dla
pewnych materiatéw jak np. polipropylen, niezbednym moze okazac sie
zastosowanie wstepnego pokrycia (primer);

— Dla osiggniecia zatozonego celu moze okazac sie konieczne kilkakrotne
naniesienie preparatu;

— Po wykorzystaniu zawartosci odwrdéci¢ pojemnik do géry dnem i naciskajac
gtowice zaworu przedmuchac go gazem nosSnym.
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— Natrysk przy pomocy pistoletu

— Rozcienczyé NSCP w stosunku 1:1 przy pomocy wtasciwego rozcieniczalnika

(Nickel Verdiinner).

Ptynny lakier:

Dane techniczne

Kolor

Opornos¢ powierzchniowa (grubosé 502m)
Ciezar wtasciwy (20°C)

Czas schniecia (sucho$¢ dotykowa)

Punkt zaptonu

Lepkos¢

Wydajnos¢ (aerozol 400ml)
Wydajnos¢ (luzem)

Suche pokrycie lakierowe:

Adhezja (metoda siatki BS3900E6)
Ttumienie elektromagnetyczne:
Czestotliwos¢ MHz

Ttumiennos¢ dB

Twardos¢ ,,otéwkowa”

Zakres temperatury pracy

Opakowania:

Rozcienczalnik:

NSCP400H — Aerozol (400ml)
NSCPO5L — Banika (5L)
Rozcieniczalnik:

NSCPTO1L — Banka (1L)
NSCPTO5L — Banka (5L)

Ciemnoszary

0,3-0,7 Q/na kwadrat

1,65 g/cm?3

5 min (max. przewodnos¢, twardos¢ po 24
godz. Redukcja opornosci powierzchniowej
mozliwa przez wygrzanie w piecu)

17°C

2300 cPs

1,5 m? przy grubosci powtoki 50 pm

5,6 m?/I przy grubosci powtoki 50 pm

Doskonata

20 60 250 500
62 65 62 55
9H

od - 40°C do +95°C
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