3M Technologie klejenia
3M™ Scotch-Weld™ EPX
Dwuskiadnikowe kleje strukturalne i dozowniki

bor Wytrzy al0SC
aJ[WOSC JoSUWdI I id




3M™ Scotch-Weld™ EPX Dwusktadnikowe kleje strukturalne

Dwuskiadnikowe kleje strukturalne 3M opracowane zostaly z myslg o zastosowaniach tam, gdzie wymagane jest bardzo
mocne poigczenie. Potgczenie prawidiowo wykonane klejem strukturalnym ma wytrzymatos¢ odpowiednia

do przeniesienia obcigzen, ktorym podlega konstrukcja, czesto pordwnywaling, a w niektorych przypadkach wyzsza

niz wytrzymatos¢ klejonych materialow.

System EPX (exact proportional mixing) zapewnia szybkie, czyste, skuteczne,
precyzyjne mieszanie skladnikow i tatwe dozowanie kleju.
System EPX sklada sie z:

* dozownika recznego lub pneumatycznego,

* dwusktadnikowych klejéw pakowanych w dwukomorowe kartusze zapewniajace
odpowiednie proporcje mieszania,

* specjalnych dysz mieszajacych zapewniajacych dokladne mieszanie sktadnikow.

Klej moze byé nanoszony punktowo lub liniowo. Dozowanie, micszanie

i naktadanie w jednym cyklu pracy gwarantuje stala, wysoka jakos¢ polaczenia.
Kleje strukturalne 3M Scotch-Weld EPX stosowane sa do réznorodnych materiatow,
np. metali, szkla, ceramiki, drewna, tworzyw sztucznych itp.

Korzysci ptyngce ze stosowania klejow

Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ EPX s3 szeroko stosowane nie tylko w montazu produktéw, tam gdzie wymagane
sq wysokie parametry wytrzymalosciowe, ale tez do uszczelniania lub zalewania elementéw np. w elektronice.

W pordwnaniu do innych metod taczenia kleje strukturalne EPX zapewniaja wiele znaczacych korzysci:

* redukujg koszty przy zachowaniu takich samych lub lepszych parametrow spoiny,

* eliminuja koniecznos¢ dodatkowej operacji uszczelniania lub wykanczania spoiny,

* umozliwiajg uzyskanie mocniejszych 1 sztywniejszych konstrukeji dzigki lepszemu rozktadowi naprezen,

* pozwalaja na taczenie roznorodnych materiatow, ktorych nie mozna potaczy¢ za pomocg metod tradycyjnych.

Kleje do specjalistycznych zastosowari:

* szczegllnie wysoka trwalosé i wytrzymalosé (kleje epoksydowe serii 4xx)

* odpomos¢ na wysokie temperatury (DP 490, DP 760)

* klgjenie tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej, takich jak polipropylen i polietylen (DP 8005, DP 8010)
¢ szybkie uzyskanie wytrzymalosci wsigpnej (DP 807, DP 810)

¢ przezroczysta spoina przy odpornosci na promieniowanie UV (DP 610)

* zalewanie elementéw (np. w elektronice) (DP 270, DP 100)




Charakterystyka klejow

Symbol | Opis
(numer)
produltu

Kleje epoksydowe

DP 100 Duza wytrzymalos¢ na Scinanie przy obcig2eniu statycznym. Bardzo szybko wigzacy. Bardzo plynny - dobrze nadaje rzemr0czysty
sie takze do zalewania elementéw w elektronice. Znajduje sig na liscie produktow certyfikowanych przez UL. sy
DP 105 Bardzo elastyczny w potaczeniu. Szczegdinie do laczenia materiatdw o duzej rdznicy wspodlczynnika rozszerzalnosci. bardzo
Bardzo pynny. przezroczysty
DP 110  Podstawowy kiej o wzglednie krotkim czasie wigzania. Dﬂ?ﬂ&ﬂﬂéﬂh’
DP 125  Parametry podabne do DP 190, ale kritszy czas wigzania. Znajduje sig na liscie produktow certyfikowanych przez UL, szary
DP 190 Dostosowany do laczenia wigkszosci tworzyw sztucznych | tam, gdzie wymagany jest pewien stopien elastycznogei s2a
i wytrzymalodci spoiny na odrywanie. Znajduje sie na li$cie produktow certyfikowanych przez UL. Y
DP 270 Do zastosowal w elekironice do zalewania, zabezpieczania | uszczelniania. Nie powoduje korozjl miedzi, nadaje sie przezroczysty
takze do fczenia elementdw optycznych, np. soczewek. Znajduje sig na liscie produkidw certyfikawanych przez UL. lub czarny
DP 410 Bardzo trwaly przy obciazeniach statycznych i dynamicznych. Wysoka odpornosé na udary. Bardzo duza Y
wytrzymaloS¢ i odpornos¢ na starzenie. Bardzo dobra przyczepnosc do szkla. Lkt
Parametry zblizone do DP 410, ale diuisza trwatosé uzytkowa po zmieszaniu. Znajduje sig na liscie produkiow
DP 460 cortyfikowanych przez UL, L
DP 490 Bardzo wytrzymaly, Wysoka odporno$¢ na udary. Bardzo duza wytrzymalo$é i odporna$é na starzenie Wysoka odpor- o
nost termiczna (+120°C). Tiksotropowy (nie $ciekajacy). Dobra przyczepnosé takze do wigkszoscl tworzyw sztucznych. y
0P 760 Do zastosowar gdzie wymagana jest bardzo wysoka odpornosc na dziatanie temperatury (do +230°C). bialy
Sztywne polaczenie.
DP 807  Wersja kleju DP 812 o krétszym czasie wigzania. kremowy
Szybkowigzacy, gidwnie do tworzyw sztucznych, takze do powierzchni lakierowanych | metali.
DP 812 Nie sciekajacy. kremowy
DP 825  Wersja kleju DP 812 o wydluZonym czasie wigzania. kremowy
DP 810 Do metali, zwlaszcza stali nierdzewne| oraz tworzyw sztucznych. SzybkowigZacy. Duza odpornosé na udary. &l
Nadaje sig do obciazen statycznych i dynamicznych Malo intensywny zapach. ’ ¥
DP 810NS Nie $ciekajaca wersja kieju DP 810. c. Zielony
DP 8005 Do kigjenia polipropytenu | polietylenu ze sobg lub z innymi materiatami, bez koniecznosci specjainego bialy
przygotowania powierzchni przed klejeniem.
DP 8010 Parametry zblizone do DP 8005, ale diuzsza trwato$¢ uzytkowa po zmieszaniu. biaty
Kieje poliuretanowe
DP 609 ::’g;"wﬂmmy Szczegoinie nadaje sig do tworzyw sztucznych oraz drewna. Duza wytrzymalosci spoiny —
DP 610 Bardzo elastyczny, przezroczysty, odporny na promieniowanie UV (nie Zotknie). Do zastosowan gdzie bardzo
wymagana jest przezroczystosc i dobry efekt wizualny. Bardzo plynny. ' przezroczysty
Terminologia:

Trwalo$é¢ uzytkowa po zmieszaniu - czas, w ktdrym klej moze by¢é uzyty po zmieszaniu skladnikow,

bez wplywu na uzyskana wytrzymato$é polaczenia,

Czas do uzyskania wytrzymalosci manipulacyjnej - czas potrzebny do uzyskania wytrzymatosci polaczenia
pozwalajacej na zdjecie zaciskow i manipulowanie sklejonymi elementami (np. przekazanie do kolejnego etapu produkcji).

Waine!
Opisane powyiej czasy 4 uzaleZnione od rodzaju klejonych materiatow, ternperatury i wilgotnosei,




mieszania po zmieszaniu wytrzymaloscl Konsystencja na scinanie na odrywanie

Proporcje Trwatosé uiytkowa | Czas do uzyskania LepkoSc/ Wytrzymalosé Wytrzymatosé | Temperatura
manipulacyjne] | (alumlnium MPa] (AL, N/cm)

+23°C +80°C

1:1 3 do 5 min 15 min plynny 9 2 4 -50 do 80°C
11 4 do 5 min 20 min plynny 14 2 62 ~50 do 80°C
1:1 8 do 10 min 20 min polptynny 18 1 35 -50 do 80°C
1:1 25 min 2 do 3 godz. polptynny 24 3 62 -50 do 80°C
1:1 90 min 4 do 6 godz. pélptynny 18 3 21 -50 do 80°C
1:1 80 do 70 min 4 do 6 godz. bardzo plynny 17 2 <4 =50 do 80°C
2:1 8 do 10 min 30 min poiptynny 34 8 100 -50 do 80°C
21 B0 min 4 do 6 godz. polptynny Hn 5 107 -50 do 80°C
G tiksotropowy
21 180 min 4 godz. (nie &cieka) 30 12 92 -50 do 120°C
tiksotropowy .
45 do B0 min 4 do 6 godz. (nie &cieka) 50 do 230°C
tiksotropowy
: r S fiksotropowy b o
111 9do 11 min 15 do 20 min (nle $cieka) 33 7 52 50 do 80°C
. tiksotropowy B
1:1 24 do 26 min 25 do 35 min (nie &cieka) 31 7 49 50 do 80°C
11 B min 10 do 15 min péiptynny 30 3 52 -50 do 80°C
. tiksotropowy
1.1 10 min 10 min (nle $cieka) 28 3 40
10:1 2 do 3 min 90 min pdiptynny 6* 2 28** -50 do 80°C
10 min 120 min potplynny 28 -50 do 80°C
tiksotropowy g ;
7 min 45 min (nle Scicka) 50 do 80°C
1:1 10 min 2 godz. plynny 23 3 78 -50 do 80°C
Opakowania: * na polipropylenie
standardowe kartusze dwukomorowe ** na polietylenie (HOPE)

* proporcje mieszania 1:1 lub 2:1 - pojemno$¢ kartusza 47, 50 ml i 400 ml

* proporcje mieszania 10:1: pojemnoé¢ kartusza 38 ml i 265 ml
wersja w beczkach na indywidualne zaméwienie




Przyktadowe zastosowania klejow 3M™ Scotch-Weld™ EPX

Klejenie elementdw siedzisk Klejenie magnesow do stalowych
{np. do autobusdw). wirnikdw,

4
4]

Klejenie elementdw ram rowerowych Zabezpieczanie ukladdw scalonych przed Przyklejanie elementow do tablicy
(potgczenie rurowe). ingerencjg 0séb niepowolanych, rozdzielcze] samochodu,

System dwusktadnikowych klejow strukiuralnych EPX jest gotowy do uzytku i zastosowania po wykonaniu czlerech,
prostych czynnosci:

Wsun kartusz do dozownika Zdejmij zakretke z koncowki Pociggnij za spust aby rozpocza¢é  Nakladaj klej.
i zamknij blokade. kartusza, sprawdz droznosc nakladanie kleju - sktadniki s3

otwordw wylotowych | zamocuj mieszane przy przechodzeniu
dysze mieszajaca. przez dysze.




Sprzet
Na system klejacy 3M™ Scotch-Weld™ EPX skiadajg sig nastepujace elementy:

Aplikatory

Aplikatory - zaprojektowane w ergonomiczny sposob, aby zminimalizowaé zmegczenie operatora i zapewnié maksymalnie
tatwg prace, szczegblnie w przypadku zastosowan w migjscach trudnodostgpnych, Aplikatory do kartuszy o pojemnosci
38 ml i 50 ml 3M oferuje w wersji recznej i pneumatycznej. Do kartuszy o pojemno$ei 265 ml i 400 ml przeznaczone

sq aplikatory pneumatyczne. Wybdr aplikatora recznego czy pneumatycznego oraz pojemnodci kartusza zalezy

od wymagangj wydajnoSei dla dancgo zastosowania,

Aplikator pneumatyczny
Zasilany sprezonym powictrzem, pozwala na precyzyjne dozowanie potrzebngj ilodei kleju w sposdb ciggly.

Aplikator reczny
Aplikator rgezny to lekkie, niezawodne narzedzie nie wymagajace szezegdlnych zabiegdw konserwacyjnych.
Do zastosowan na mniejsza skalg na wielu stanowiskach roboczych.

Dysze mieszajace
Klej jest wyciskany poprzez dysz¢ mieszajaca, ktora zapewnia dokladne mieszanie skladnikéw.
Poprzez obeigeie koncdwki dyszy mieszajacej, mozna nakladaé pasmo kleju o odpowiedniej $rednicy.

Aplikatory EPX

1 Aplikator reczny EPX
komplet z tiokiem do klejow o proporcjach mieszania 1:1/2:1, na kartusze 47 | 50 m,
Do kleju o proporcjach mieszania 10:1 (kartusze 38 ml) potrzebny jest tiok 10:1

2 Aplikator pneumatyczny EPX
do kartuszy 50 ml, 1:1i 2:1

(3 Aplikator pneumatyczny EPX
do kartuszy 400 ml, 1:11 2:1

Aplikatar pneumatyczny EPX
do kartuszy 265 ml 10:1 (bez zdjecia)

_ Tiok dia aplikatara rgcznego EPX
10 Typ 1:1/2:1 dla wszystkich kartuszy 47 i 50 ml
(2 Typ 10:1 dia kleju DP 8005, DP 8010, kartusze 38 ml

Dysze mieszajace EPX do matych kartuszy

13 Dysza kaskadowa do kartuszy 47 | 50 ml (oprdcz DP 810, DP 8005, DP 8010)
Dysza krotka, dfugosci 60 mm do DP 810 (bez zdjgcia)

(4 Dysza do DP 8005, DP 8010, 38 ml

~ Dysze mieszajace EPX dla duiych kartuszy
5 Typ dla wszystkich kartuszy 400 ml
(6 Typ dia DP B0OS, DP 8010, kartusz 265 ml

Waine!

Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenla odnoszace sie do produktdw firmy 3M zawarte w tym dokumencie oparte sg na testach

i dodwiadczeniach, ktdre oceniamy jako wiarygodne. Ze wzgledu jednak na wiele czynnikdw mogacych mie¢ wplyw na poprawne dziatanie produktu,
a bedacych poza mozliwosciami sprawdzenia przez 3M, takich jak réznorodnos¢ materiatow, podfozy i odmiennych warunkow pracy, nie mozemy
zagwarantowac catkowite] skutecznosci aplikacii. W 2wigzku z tym, 2e powyzsze czynniki sq znane uzytkownikowi produktu | podlegajq jego kontroli
to uzytkownik ponosi pelng odpowledzialnosé za decyzje, czy dany produkt jest odpowiednl do zastosowania przy konkretnej aplikacji oraz za jgj
wykonanie, Przedstawione wartosci parametrow zostaly zmierzone standardowymi metodami testowymi i usrednione, Nie moga byé uzywane

do celdw specyfikacyinych i wykorzystywane jako wiazace dane techniczne. 3M zaleca uiytkownikom przed zastosowaniem przeprowadzenie
wlasnych testéw potwierdzajacych przydatnosé produktu w danej aplikacji. W przypadku dodatkowych pytar prosimy o bezposrednl kontakt.

3M oraz Scotch-Weld sg zastrze2onym znakami handlowymi firmy 3M.

3M Poland Sp. z 0.0

Dzial Ta$m i Klejow Przemystowych
al. Katowicka 117

05-830 Nadarzyn, Kajetany k./Warszawy
tel. (022) 739 61 37

fax (022) 739 60 Iﬂ1 ) Copyright © 2010, 3M. Al rights reserved,
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