PASTA SMD TYP SS4-M951DK /dozownik/

No Clean

Pasta SS4-M951DK z dodatkiem srebra przeznaczona jest do lutowania elementow SMD i
naktadania na ptytke drukowana za pomoca dozownika.

Pasta sktada si¢ z proszkéw metali (Sn-Pb-Ag), topnika typu RMA (lekko aktywowana
zywica), rozpuszczalnika, aktywatorow usuwajacych tlenki z powierzchni lutowanej oraz
dodatkow tiksotropowych nadajacych pascie odpowiednia lepko$¢ i1 plastycznos$¢. Pasta nie
zawiera chlorkow. Pasta ta, przeznaczona do nanoszenia przy pomocy dozownika, zawiera
wigcej topnika niz pasta do nanoszenia przez szablon. Stad tez wigksze sa pozostato$ci
topnika na ptytce po lutowaniu. Pozostatosci topnika nie wykazuja wlasnosci korozyjnych, nie
powoduja uplywnos$ci elektrycznych itd. W zasadzie ptytki po procesie lutowania nie

wymagaja mycia.

W przypadku gdy jest ono zalecane ze wzgledu np. na poézniejsze pokrycie lakierem

ochronnym (conformal coating) proponujemy mycie preparatem firmy Electrolube:

SAFEWASH - na bazie wodnej

FLUXCLEANE - na bazie rozpuszczalnikowe;j

DANE TECHNICZNE :

PARAMETR SS4-M951DK
Zastosowanie Raster fine pitch 0,5 mm
Metoda nanoszenia na ptytke Dozownik
Sktad Sn62 %, Pb36 %, Ag2 %
Wielkos$¢ ziaren 20-50um
Zawarto$¢ chlorkow 0,0 %
Zawarto$¢ topnika RMA 13 %
Lepko$¢ (Malcom Viscometer) 2600 +/-330Ps
Odporno$¢ na korozje Spetnia
Zdolnos¢ rozptywu przy lutowaniu 90%
Czas otwarcia na plytce 6-8h
Czas skladowania 6 miesigcy <10°C
Opakowanie Strzykawka 20g, 40g, 120g

(standard 40g)

Pasta uzyskala atest laboratorium PACIFIC TESTING LABORATORIES, INC. (USA)

zgodnie z techniczng specyfikacja Bellcore TR-NWT-000078, wydanie 3.

UWAGI DO SPOSOBU UZYCIA PASTY :

1. Po wyjeciu pasty z lodowki nalezy odczeka¢ az temperatura pasty wyrowna si¢ z
temperaturg otoczenia. NIE PODGRZEWAC PASTY.




2. Jezeli wymagane jest mycie ptytki po lutowaniu (np. ze wzgledow technologicznych) —
prosimy o kontakt.
3. Pastg przechowywaé w temperaturze <10°C. NIE MROZIC PASTY.

4. Proces rozplywu - zalecany profil temperaturowy :

. Maksymalna temperatura rozptywu
] 225 + 5°C, bsekund

1 Temperatura podgrzania

6 1150+10°C, 40~60sek.,
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£ 3.0£0.5°C/sek.
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5. Pojemnos¢ strzykawek : 5Sml-20g, 10ml-40g, 30ml-120g

UWAGA : pasta oryginalnie pakowana w strzvkawki przez producenta.
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