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LZP-2

Laserowy Zestaw Pomiarowy (LZP-2) do bezkontaktowego pomiaru przesuniecia, prostoliniowosci
i wspotosiowosci elementéw konstrukcyjnych a przy zastosowaniu laserowego generatora krzyza do
dwuosiowego pomiaru przemieszczen.

1. Skfad zestawu:
*  Modut laserowy ML-41S-670-0,4;
e Zespot odczytowy ZO-1;
» Detektor potozenia DP-2;
e Kabel potaczeniowy ZO -1 z DP-2
» Zasilacz sieciowy ABASCO typ 230VAC/6VDC ; 150mA 6V/150mA;
e Zasilacz sieciowy ABASCO typ 230VAC/3,5VDC ; 150mA ze ztagczem LEMO1;
» Adapter umozliwiajgcy zasilanie lasera z zasilacza sieciowego 3,5V.

2. Modut laserowy ML- 41S- 670-0,4W5.

pojemnik
baterii
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Nadajnik laserowy w wersji z zasilaczem sieciowym lub zasilanie

batervine
» klasa bezpieczenstwa 1 wg PN-EN 60825 1:2000.
» dtugosé fali A=675nm;
» dioda laserowa Po=5mw;
* wyjsciowa moc srednia ~0,4mW;
» zasilanie 3xLR44 ~2godz. pracy) lub z zasilacza sieciowego 230VAC/3,5VDC; 150mA,;
* pobor pradu ~40mA;
» optyka — obiektyw dwu-soczewkowy szklany F=25mm; NA=0,2;
» $rednica wigzki wyjsciowej lasera 3mm;
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* niewspotosiowos¢ wigzki lasera w stosunku do uchwytu mocujacego ~0.1mRd (Imm/10m);

» zakres pracy <10m;

e mocowanie 3 otw. M4x10mm, rozstaw 20mm x 30mm na dwoch $ciankach korpusu lasera
(identycznie jak mocowanie lasera);

* materiat aluminium lub opcjonalnie stal nierdzewna.

» obudowa baterii mosiezna niklowana;

» opcjonalnie laser w obudowie cylindrycznej od zestawu LZP-1.

w

. Detektor poto zenia DP-2 pot gczony z Zespotem Odczytowym ZO-1.

e Zakres pomiaru 16,25mm minus $rednica wigzki laserowej;
» Dokitadnos$¢ pomiaru absolutnego 0,0635mm;
* Rozdzielczos¢ pomiaru 0,01mm;

* mocowanie Detektora Polozenia DP-2 - 3 otw. M4x10mm, rozstaw 20mm x 30mm na dwodch
$ciankach korpusu lasera (wg zdjecia);

» Zasilanie - bateria lub akumulator 9V rozmiar 6F22 lub z zasilacza sieciowego 230V/6V/100mA,;

*  Wymiary Detektora Potozenia DP-2 — 44mm x 44mm x 50mm;

*  Wymiary Zespotu Odczytowego ZO-1 — 49mm x 86mm x 70mm;

e Diugosc¢ kabla potaczeniowego zespotdéw — 2,5m;

* materiat detektora aluminium lub opcjonalnie stal nierdzewna.

Obstuga.

Urzadzenia sklada sie z konsolki, czujnika pomiarowego, kabla potaczeniowego i zasilacza
sieciowego. taczenie poszczegblnych modutéw mozna wykonywaé tylko przy wytgczonym zasilaniu.
Urzadzenie moze by¢ zasilane z zasilacza sieciowego lub z baterii lub akumulatora umieszczonego
w konsolce. Przetgczenie zasilania urzadzenia z zasilacza sieciowego na zasilanie z baterii nastepuje
automatycznie po wyjeciu z gniazda konsolki wtyczki zasilacza sieciowego.

Po wigczeniu zasilania urzadzenia, na wyswietlaczu na kilka sekund pojawi sie migajacy
dwukropek. Konsolka wykonuje wtedy autotest oraz sprawdza poprawno$¢ przylgczenia czujnika
pomiarowego. Jezeli dwukropek nie zniknie w ciggu kilkunastu sekund nalezy wylaczy¢ zasilanie
i sprawdzi¢ poprawnosé przytgczenia czujnika.

Po wykonaniu autotestu urzgdzenie przechodzi w stan pomiaru. Jezeli czujnik jest o$wietlony
wigzka laserowg to na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru. Jezeli nie jest oswietlony to na
wyswietlaczu pojawig sie dwie migajgce poziome kreski sygnalizujgce brak oswietlenia czujnika. Po
naprowadzeniu wigzki laserowej na powierzchnie czujnika, na wyswietlaczu automatycznie zostanie
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wyswietlony wynik pomiaru. Pomiary wykonywane sg z czasem repetycji rownym 0.5 sek.

Wynik pomiaru odczytywany jest w stosunku do zera geometrycznego czujnika lub w stosunku do
potozenia referencyjnego. Kazde aktualne potozenie wigzki laserowej mozna zapisa¢ jako potozenie
referencyjne. Zapisane potozenie referencyjne przechowywane jest w pamieci urzadzenia bez ograniczen
w czasie, takze po wylgczeniu zasilania.

Jezeli wigzka laserowa osigga potozenie zblizone do dolnego lub gérnego kranca pomiarowego
czujnika, to wynik pomiaru zaczyna migac.

W przypadku zasilania urzadzenia z baterii, pojawienie sie na wyswietlaczu napisu BAT oznacza
roztadowanie baterii, konieczna jest wtedy wymiana baterii lub przetgczenie zasilania na zasilacz sieciowy.

Przyciski.
W1 - przetgcznik przesuwny - wigczanie zasilania (suwak w gérnym potozeniu - zasilanie wytaczone,
suwak w dolnym potozeniu - zasilanie wigczone).

P1 - wyswietlenie zapamietanej wartosci zera referencyjnego (przycisk chwilowy).

P2 - zwiekszenie rozdzielczosci pomiaru w drodze ekstrapolaciji.

P3 - zmiana trybu pomiaru: pomiar od zera geometrycznego linijki lub od zera referencyjnego,

P4 - poprzez niewielki otwér w gdrnej pokrywie konsoli mozliwe jest uzycie przycisku powodujgcego
wyzerowanie detektora dla dowolnego potozenia wigzki lasera w spos6b uniemozliwiajacy jego
przypadkowe uzycie (przycisk szpilkowy). Po jego przycisnieciu pojawia sie dwukropek na tle
wyswietlanej wartosci pomiaru. Przycisk nalezy trzymaé wcisniety tak diugo az dwukropek zniknie.

Usrednianie pomiaréw.

Przelaczania trybu usredniania dokonujemy przyciskiem P2 przy wcisnietym przycisku P1. Pierwsze
wcisniecie uruchamia usrednianie 5 pomiaréw (miga jedna kropka na poczatku wyswietlacza), nastepne
wcisniecie przycisku P2 uruchamia usrednianie 10 pomiaréw (dwie kropki migajace) a kolejne
przycisniecie przycisku P2 powoduje powrét do pracy bez usredniania.

Wyswietlanie wynikéw dokonywane jest co 0,5s (na biezaco po kazdym pomiarze) natomiast usrednianie
pomiaréw wyliczane jest z ostatnich 5 lub 10 pomiaréw. Zmiana wyswietlanej wartosci nastepuje w wyniku
zmiany wartosci sredniej spowodowanej kolejnym pomiarem.

Wyswietlanie wynikow.

Przyrzad wyswietla wyniki pomiarow, trzy cyfry znaczace i znaki ,+" i ,-"

Brak dodatkowego znacznika oznacza wyswietlanie bezwzglednego potozenia plamki laserowej wzgledem
zera mechanicznego detektora (potowa zakresu) z maksymalng rozdzielczo$cig uzyskang na drodze
ekstrapolacji potozenia plamki.

Ponadto wyswietlane sg znaki.

A przy wyswietlaniu wzglednego potozenia plamki laserowej wzgledem zapamietanej pozycji zera
referencyjnego detektora;

~ przy wyswietlaniu potozenia plamki laserowej z matg rozdzielczoscig (bez ekstrapolaciji);
BAT sygnalizacja stabej baterii;
- - dwie migajace poziome kreski sygnalizujgce brak oswietlenia czujnika;
. sygnalizacja wykonywania autotestu;
. jedna migajaca kropka - usrednianie z 5 pomiaréw;
dwie migajace kropki — usrednianie z 10 pomiarow.

Opcje wykonania;
Laserowy generator krzyza wg uzgodnien.
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Zasada pomiaru.

Nadajnik laserowy oraz czujnik potozenia mocujemy na dwoéch réznych elementach konstrukcyjnych,
ktérych wzajemne potozenie (zmiana potozenia) bedzie mierzona. Czujnik powinien by¢ zamocowany
wzgledem nadajnika wspoétosiowo, aby zawsze zapewnione byto oswietlenie laserem linijki detekcyjnej,
potozonej za okienkiem wejsciowym, w potowie dtugosci czujnika, zgodnie z ponizszym schematem.

Czu?ik potozenia

Mierzone zmiany potozenia

d »
<« >

P

Nadajnik laserowy

Mierzone elementy

Pomiar przesunie¢ w dwéch osiach z wykorzystaniem laserowego generatora krzyza

Czujnik potozenia w osi X"

Czujnik potozenia w osi ,Y”

Laserowy generator krzyza

Mierzone elementy
A——
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