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CRCINOX 200

Zabezpieczajace pokrycie imitujgce stal nierdzewna. Farba jednosktadnikowa tworzaca
elastyczng powtoke, ktéra zawiera pigmenty na bazie stali nierdzewne;.

Wiasciwosci:

Doskonata poprawka dla potaczen spawalniczych na strukturze stali nierdzewnej
Zapewnia zamknietg, trwatg powtoke.

Unikalna kombinacja elastycznosci i twardosci

Bardzo dobra przyczepnos¢ do powierzchni stali nierdzewnych

Catkowicie bezotowiowa

Szybkoschngca

Gaz pedny stanowig niskowrzgce weglowodory dla kontrolowanych wtasnosci
powtoki

Zastosowanie:

Poprawki odbarwien na stali nierdzewnej spowodowane cieptem (np. po spawaniu).

Pojazdy przemystowe
Sprzet ratowniczy
Rury i sprzegta
Pojemniki

Meble

Wyposazenie domu i ogrodu
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Sposadb uzycia

— Wstrzasac pojemnikiem przynajmniej przez jedng minute az do zwolnienia kulki
mieszajgcej. Powtarzac czesto podczas uzycia.

— Stosowac na czystg, odttuszczong i suchg powierzchnie dla uzyskania najlepszych
efektéw. Usungc rdze i zanieczyszczenia szczotky druciana.

— Stosowac cienkie, rowne pokrycia; najlepsze efekty uzyskuje sie raczej w dwdch
cienkich warstwach zamiast w jednej grubej. Dodatkowe pokrycia moga by¢
wykonane po 5 minutach.

— Po zakonczeniu natrysku nalezy oczysci¢ zawor aerozolowy poprzez odwrdcenie
pojemnika aerozolowego i nacis$niecie zaworu az do wylotu tylko srodka pednego.
Jezeli nastgpi zatkanie otworu, odtaczy¢ przycisk i przeczysci¢ otwoér cienkim
drutem

— Nie uzywac do urzadzen pod napieciem. Stosowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

— Karty bezpieczenristwa (MSDS) zgodnie z wytycznymi 93/112 EU sg dostepne dla
wszystkich produktéw CRC.

Uwaga: dla celow spawalniczych zawsze jest lepiej uzywac stali nierdzewnej z niskg
zawartoscig wegla takich jak 304L czy 306L. Ten rodzaj stopu stanowi naturalne
zabezpieczenie przed korozja.

Dane techniczne (bez srodka pednego)
Wyglad imitacja stali nierdzewne;j
Ciezar wtasciwy (ASTM D891-95) 1,0 g/cm?
Sucha pozostatos¢ (ASTM D-1644 1SO 1515) 30+2 %
Wydajnos$é (40um suchej powtoki) 2,5 m?/pojemnik
Warunki stosowania
minimalna temperatura otoczenia 8°C
minimalna temperatura powierzchni 50C
maksymalna wilgotnos¢ 85 %
Czas schniecia
suchos¢ dotykowa 10 minut
suchos¢ catkowita 30 minut
Witasciwosci suchej powtoki (40-60pum)
Przyczepnos¢ do stali
galwanizowanej(ASTM D3359) 0B
Odpornosé cieplna (ASTM D2485-68) okoto 300°C
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Opakowania
Aerosol: 12 x 500ml

Wszystkie dane przedstawione w tej karcie oparte sg na naszym doswiadczeniu i/lub testach
laboratoryjnych. Z powodu réznorodnosci urzadzen i warunkéw pracy oraz
nieprzewidywalnych zachowan ludzkich polecamy wczesniejsze przetestowanie produktu
przed uzyciem. Wszystkie informacje podane sg w dobrej wierze, ale bez zadnej gwaranciji.

Informacje przedstawione w niniejszej Karcie Technicznej moga ulec zmianie w wyniku zmian
prawnych, zmian sktadnikéw lub nowych doswiadczen. Ostateczna i aktualna wersja Karty
Technicznej moze by¢ przestana na zadanie, jest takze dostepna na naszej stronie
internetowej: www.crcind.com.

Zalecamy zarejestrowanie sie na tej stronie, aby w przysztosci automatycznie otrzymywadé

uaktualnione wersje tej Karty Techniczne;j.
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